
过程分析仪 

Promet EExd 
过程水分分析仪 

适用于关键工艺气体应用的全面湿度测量套件。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
亮点 

• EEXD防爆认证- ATEX, CCSAUS和GOST Ex 

• 可在完全危险区域安装 

• 单通道或双通道测量兼备 

• 水份含量、露点和压力 

• 可追溯至 NPL（英国）和NIST （美国）的校准 

• 范围-120至+30℃露点，0.001至30,000 ppmV 

• 全球远程访问方案 

• 兼容酸性气体 

• 现场校准维护 

 
 
 
 
 

应用 

• 天然气乙二醇脱水 

• 离岸出口管道天然气 

• 传输管道监控 

• LNG生产 

• 催化重整循环氢 

• 高分子材料厂的乙烯原料 

• 特种气体生产 

 



工艺分析仪 

 

Promet EExd – 适用于现代化工艺环境的水
分测定仪 
For the last thirty years, Michell Instruments has provided  

on-line moisture measurement solutions for the natural gas  
and petrochemical industries. All of that experience and  
expertise is encapsulated in Promet EExd, where the highest  
priorities have been given to the needs of the customer in  
terms of simplicity of installation, total plant communications  
integration, moderate cost of ownership, and highest  
calibration integrity. 

Promet EExd offers single and dual channel moisture  
measurement, with integrated electronic pressure reading,  
within a single field-installed fl ameproof housing.用户 
interface is provided through the bright vacuum fluorescent  
display and touch screen switches. 

Comprehensive Sampling Systems of state-of-the-art design,  
with best practice sample fi ltration, pressure reduction and  
fl ow control, and a range of options are available to fulfil user 
specifi c installation and application requirements. 

 
简单的防爆型安装 

Promet EExd is flameproof certifi ed for use in IEC Zone 1 and  
2/NEC Class 1 Div. 1 and 2 hazardous areas. The Main Unit  
(electronics and sensing) and associated sampling system  
may be mounted at a convenient location next to the pipeline  
or process, with gas sample and vent connections. A single,  
low power single-phase AC supply is required for both the  
analyzer and sampling system. No barrier units or safety earth 
are required, saving the user both cost and inconvenience. 

 
先进的传感器技术 

Promet EExd utilises the Michell Ceramic Moisture Sensor,  
offering unrivalled reliability and performance with more  
than 1,000 installations in natural gas and petrochemical  
installations world-wide. 

Thick- and thin-fi lm semiconductor technologies with  
metallized ceramics produce an exceedingly durable sensor,  
with easurement sensitivity to 10 ppbV moisture content and  
high-pressure capability up to 206 barg (2988 psig). 

Unlike older aluminium-oxide technologies, the inherent  
immunity to pressure shock of the Ceramic Sensor completely  
avoids any risk of sensor failure at commissioning or shut- 
down, whilst the unique inert nature of the sensor gives  
unrivalled long-term resistance to chemical attack, even in  
extremely sour gas with percentage level H2S concentrations. 

The Ceramic Sensor responds to the partial pressure of water  

vapour in the gas being measured, which is directly related  
to the dew point temperature.每个Promet EExd传感器 
is calibrated against fundamental dew point measurement  
systems in Michell’s world-class laboratory, which is  
internationally accredited and directly traceable to both  
NPL (UK) and NIST (USA) base standards. Precise process  
moisture measurement with a class leading best accuracy of  
  

综合测量装置 

Promet EExd 可为用户提供全面的灵活性，让他们能够选择其所

偏好测湿装置、选择露点温度 °C 或 °F 单位，或者水分含量

装置的详尽清单。积分压力测量可实现露点和水分含量的单位转

换，也进行不同压力条件露点之间的转换。 

 

Promet EExd固件采用适合理想气体以及天然气特定的转换数据，

或者为经过长期验证的 IGT Research Bulletin No. 8，或者为

最新发表的 ISO 18453，根据客户订单具体情况而定。 

 

 

校准维护非常便利 

 

可溯源性校准的维护对于所有分析仪的终生性能均十分重要。当

心“自动校准”的说法。这是一种不可追溯性的内部现场检查，

并不代表分析仪的真正校准。 

 

对于 Promet EExd，真正的校准维护非常简单。独具特色的密析

尔校准交换服务可在全球范围提供全新校准替用陶瓷传感器的

快速交付，校准证书可追溯至 NPL 和 NIST。由于 Promet EExd 的

校准数据均经过编程写入板载非易失性存储器内，校准交换传感

器可以最短的停机时间完成校准任务。 

 

无需用户进行编程或数据输入就可完成校准过程。校准交换服务

以比传统“返厂”再校准服务更低的成本为专业的预定用户质量

保证体系提供帮助。 

 

建议甜气每年进行一次校准或交换，酸气每六个月一次。另外也

可利用便携式露点发生器(ASTM D5454)、经过校准的参考湿度计、

或者含水气体气瓶进行现场校准。Promet EExd 能够提供人性化

的校准特性表访问，在工作固件内处理此类需求，并允许在全量

程内一点（如使用认证含水气体气瓶）或多点（使用现场发生器）

进行调整。 

 

最佳精度的温度控制 

为了确保持续获得最佳性能，Promet EExd 主设备的内部温度控

制在本地正常情况下的最高环境温度。这将极大降低昼夜温度变

化的影响，否则就会采样系统组件内部产生过渡吸附-解吸效应，

导致温度变化期间的测量结果出错。 

 

此外Promet EExd还采用了先进的温度补偿算法，在发生加热器
故障或盛行气候超出设定温度限值时，其能够尽可能保持最佳测
量精度。 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    

 
过去的三十年间，密析尔仪表(Michell Instruments)一直在为

天然气和石化行业提供在线水分测量解决方案。Promet EExd

凝聚多年的丰富经验和专业知识，将满足客户的安装简便性、

工厂通讯全面集成、适中拥有成本、以及最高级别校准完整性

的需求作为最高宗旨。 

 

Promet EExd 可提供集成电子压力读数功能的单通道和双通道

水分测量，仪器安装在一个现场安装型防爆外壳内。用户界面

由明亮的真空荧光屏和触摸屏开关组成。 

 

综合采样系统应用最为先进的设计，配备最为实用的样品过滤、

减压、流量控制以及各种选配功能，能够满足用户特定的安装

和应用要求。 

 

 

Promet EExd 经过防爆认证，可用于 IEC1 区和 2 区/NEC 1 类 1

级和 2 级危险区。主设备（电子和传感）和相关采样系统可安

装在靠近管道或工艺的便利位置，并提供气体采样和通风连接。

测定仪和采样系统各需要一个低功率单相交流电源。无需隔离

装置或安全接地，为用户节约了成本，省去不便。 

 

先进的传感器技术 

Promet EExd 采用密析尔陶瓷湿度传感器，为全球 1000 多个天

然气与石油化工设施提供无与伦比的可靠性和卓越性能。 

 

厚膜和薄膜半导体技术结合金属化陶瓷打造出极其耐用的传感

器，测量灵敏度可达 10 ppbV水分含量，而高压能力可达

206Bar(2988 psig)。 

 

与过去的铝氧化技术不同的是，陶瓷传感器对压力冲击的天然

免疫力消除了调试或关机时的任何传感器故障风险，而传感器

独特的惰性特性让其获得对化学侵蚀无与伦比的长期抵抗能

力，甚至在达到百分比 H2S 浓度水平的极酸性气体中也不例外。 

 

陶瓷传感器对测得的气体水蒸气分压做出响应，水蒸气分压与

露点温度直接相关。每个 Promet EExd 传感器 

均在密析尔世界一流的实验室的基本露点测量系统内完成校

准，该实验室经过国际认证，可直接追溯至 NPL (英国)和 NIST 

(美国) 标准。精确的工艺水分测量可确保达到被测值±10％的

顶级最佳精度。 



Promet EExd 
高级采样系统 

分析仪/采样系统特点 

防爆认证/ EEXD 

分析仪主设备外壳保护 

全球远程访问方案 

人性化显示和“触摸式玻璃”键盘 

输出：报警和模拟数字通信 

CSAUS，ATEX和GOST Ex认证 

测量单位： 
水含量ppmV （理想气体/天然气） 
天然气为lbmmscf和mg/m-3 
露点，°C和°F 
采样压力，Bar，MPa和psig 

加热/温控器选配 

一级或两级采样过滤 

选配样品冷却功能 

完全危险区域安装 – 室内或室外 

可选外壳冷却 

多种可供选择的标准化设计方案 

非标定制解决方案 

微量水分采样系统-单通道 

4-20毫米 

输出 

 
PG1 

PR1 
NRV1 

PROMET EExd 

分析仪 

 

 
BV3 

GAS VENT 

 

天然气采样系统-单通道，高压力 
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水分分析仪 
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气孔 

 
出气口 

 
气孔 



工艺分析仪 

 

高级采样系统 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

天然气处理和输送采样系统 

 

 

 

 

 

 

 

 

烃类气体采样系统中的微量水分 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

定制设计服务 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

远程接口

仅限Promet EExd主设备- “触摸式玻璃”HMI字母数字显示屏，菜单由用户配置 

全厂一体式通信能力 

Promet EExd 可提供标准数字和模拟通信。 

 

• Modbus RTU 可提供用于站点 SCADA/DCS 集成的选配

Active X 控件。 

• 每个通道两个非隔离 4-20 mA 输出可供用户配置单位和

量程使用。 

• 过程报警触点可由用户设定。 

• 仪器状态报警功能可实现持续的“健康检查”，并发送

至站点控制室。 

• 低样本流量报警可作为选配方案提供。这种单独报警状

态通过 Modbus 仪器寄存器获得确认，并显示在本地显示屏

上。 

• 现场电缆连接方式为适用于所有信号和报警的传统仪
器组对。 

远程接口 

对于希望在他们的控制或仪器室内配置专用主机的用户来
说，可选配远程接口（RI）为多达31台分析仪提供测量数
据的高级图形显示和状态信息、数据记录和全部程序配置
功能。每台分析仪通过Modbus RTU与RI通信，从而将所有
主设备功能传输到舒适方便的室内安全环境。此外，所有
功能的全球访问均可通过任意网络浏览器进入RI的嵌入式
唯一IP地址方式实现。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

良好的样品调整和处置对于现场水分测量而言特别

重要。由于湿度传感器为了探测水蒸气的存在不得不

与工艺气流直接接触，因此避免颗粒物和液态污染物

等主要采样问题对于成功操作十分紧要。 我们汇聚

30 多年在线工艺气体分析仪的专门知识，努力提升

Promet EExd 高级采样系统的设计。 

 

两种核心配置均可在单通道或双通道版本运行，关键

应用如下： 

乙二醇脱水工艺海上和陆上解决方案以及管道销售天

然气的输送解决方案。采用最先进的微孔薄膜和连续

旁路流量过滤技术清除和处理所有液相污染物。乙二

醇吸附盒可除去可能会影响干扰水分信号的参与蒸

汽。 

低温液化前的分子筛脱水天然气低 ppmV和 ppbV值连续

微量水分测定的优化设计。另外也适用于在许多其他炼

厂气和关键石化工艺中微量水分的监测应用。为了确保

对工艺湿度变量的最佳动态响应，在采样系统设计中采

用精简方法十分重要。微粒过滤器和隔离阀是传感器之

前的唯一组件。由于测量在管道环境内进行，不需要调

压器或其他复杂的上游组件，因此能够确保 Promet EExd

在没有任何显著响应延迟的情况下与工艺气体状态保持

连续性平衡。 

对于其他特殊应用，如更高压力工艺和催化重整精炼工

艺中的氢气循环气体湿度测量，我们可以提供定制设计

采样系统。您所在地的密析尔办事处或授权经销商会非

常乐意与您讨论您的特殊应用安装需求。 



工艺分析仪 

 

技术规格 
通道配置                              单通道和双通道 

露点，°C和°F 

自动压力补偿转换：  
ppmV for natural gas and ideal gas,  
天然气为lbmmscf和mg/m-3  
Dew point at a pressure input by the user for  
natural gas and ideal gas. 
Calculations for natural gas moisture content 
based on either IS0 18453 or IGT#8 to  
customer order preference. 

巴，MPa和psig 

密析尔陶瓷湿度传感器 

-120ºC dp 至+30ºC dp  
1 ppbV 至30,000ppmV 
0至250巴 

-100°C dp至20°C dp   
10 ppbV 至23,000ppmV 

露点：介于-59.9和+20°C dp之间，±1°C 
水含量：读数的±10％ 
露点：介于-60和-100°C dp之间，±2°C 
水含量：读数的±20％ 
分析压力：±0.25％FS。 

0.1癈:-80至+20°C dp  
0.1癈:-100至-80°C dp  

露点：50升 
水含量：主动标尺，5位 
MPa 和BarG:0.1, psig: 1.0 

介于 +20°C dp和 -80°C dp之间，0.1°C 
1°C between -80°C dp and -100°C dp 

算法补偿 

透过玻璃电容式触摸屏 

 
真空荧光 

A rolling maximum of 150 data logs is  
available. 
Each log records time, date, moisture and 
pressure values for each channel. 
5 minutes minimum and 60 minutes maximum 
logging intervals can be set by the user 

Two non-isolated 4-20 mA per measurement 
channel.最大负载500Ω。 Range and 
parameter settable by user. 
Modbus RTU @ 9600波特率 
报警： two volt free contacts per channel; one 
process value and one instrument status. Also 
available via Modbus communications 

Internal temperature control for condensation 
protection and stable analysis conditions 

防爆型EEXD 

铸造无铜铝材 

Chromate primer, Polyester P9010 powder  
coated (black).满足BS3900要求 

最大206巴  

1/4 NPT连接器（凹头） 

每分钟0.5至5.0升  

选配 

90 to 260 V AC, 50/60 Hz, 180 W Main Unit 

室内/室外-20°C 至 +60°C。  
最大95 % rh.阴影位置 

 
ATEX Certifi cation: II 2 G 
代码：EEx d IIB + H2 T4 (135癈) IP66 Tamb  

-40至+ 60°C（-40至+ 140°F） 

GOST Ex 

GOST-R, GOST-K, ukrSEPRO 

远程接口 

Optional for indoor safe Up to 31 Michell EExd Process Instrumentation  
area installation host Range analyzers in any combination of models  

capacity via Modbus 

Display Backlit color 15 cm/6” LCD 

User interface Integral mouse, on-screen keyboard 

Function View and modify analyzer operating settings. 
Record parameters to fi le and view virtual 

chart recorder Analyzer diagnostics 

Ports LAN, USB2 

Data Download CSV (comma separated variable) format for 

easy import to ExcelTM 

Remote Access OPC (OLE for Process Control) over a LAN 
Imbedded web page/unique IP address for 

PC access 

Power Supply 100-280V, 50/60Hz 

有关配置和选项的详细信息，请参阅Promet EExd 订购代码列表。如果

未能在本参数表后面获得，可从密析尔仪表网站或您当地的密析尔仪表

公司联系索取。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

通道配置 
 

水分参数 

水含量 

 
 
 
 
分析压力： 

传感器技术 

测量范围 

 
校准范围 

 
精度 

 
 
测量分辨率 

 
显示分辨率 

 
分辨率 

 
温度系数 

HMI:键盘 

接口 

显示 

数据记录 

 
 
 
通讯与 

输出 

 
 
 
主设备外壳 

 
型号 

结构 

表面 

 
工作压力 

样品连接 

样品流速 

样品流量报警 

电源 

工作环境 

认证 

危险区  

认证 

 
 
认证模式 

C 
CSAUS approved: Div 1, Class 1, Group B,C,D 

单通道和双通道 

 

露点，°C 和°F 

 

自动压力补偿转换：  

适用于天然气和理想气体的 ppmV，适用于天

然气的 lbmmscf和 mg-m-3。  

天然气和理想气体可由用户输入压力露点。 

天然气水含量计算基于 IS0 18453或 IGT＃8，

取决与客户偏好。 

Bra MPa 和 psig 

密析尔陶瓷湿度传感器 

 

-120ºC dp 至+30ºC dp 

1 ppbV 至 30,000 ppmv 

0 至 250Bar 

-100°C dp 至 20°C dp  

10 ppbV 至 23,000ppmV 

露点：介于-59.9 和+20°C dp 之间，±1° 

水含量：读数的±10％ 

露点：介于-60 和-100°C dp 之间，±2°C 

水含量：读数的±20％ 

分析压力：±0.25％FS。 

0.1°C: –80 至 +20°C dp 

1°C:-100 至-80°C dp  

露点：0.1°C 

水含量：主动标尺，5 位 

MPa 和 BarG:0.1, psig: 1.0 

介于 +20°C dp 和 -80°C dp 之间，0.1°C 

介于-80°C dp 和-100°C dp 之间，1°C 

 

算法补偿 

 

透过玻璃电容式触摸屏 

 

真空荧光 

最多允许 150 个数据日志滚动。 

每个日志记录的时间、日期、水分和各个通

道的压力值。 

用户可设定最短 5 分钟，最长 60 分钟的记录

间隔时间。 

每个测量通道两个非隔离 4-20 毫安输出。  

最大负载 500Ω。  

可由用户设置的范围和参数。 

Modbus RTU @ 9600 波特率 

报警：每个通道有两个伏特自由触点；一个

为工艺值，一个为仪表状态。也可以通过

Modbus 进行通信 

内部温度控制可获得冷凝保护和稳定分析条

件。 

防爆型 EEXD 

铸造无铜铝材 

铬酸盐底漆，聚酯 P9010 粉末涂层（黑色）。

满足 BS3900 要求 

 

最大 206 Bar 

1/4 NPT 连接器（凹头） 

 

每分钟 0.5 至 5.0 升 

选配 

90 至 260 V AC，50/60 赫兹，180 W 主设备 

室内/室外-20°C 至 +60°C。 

最大 95 % rh. 阴影位置 

 

ATEX 认证 II 2 G 

代码：EEx d IIB + H2 T4 (135°C) IP66 Tamb  

-40 至+ 60°C（-40 至+ 140°F） 

GOST Ex 

GOST-R, GOST-K, ukrSEPRO  

室内安全区域安装主机

容量 

 

显示器 

 

用户接口 

 

功能 

 

 

端口 

 

数据下载 

 

 

远程访问 

 

电源 

最多 31 台密析尔 Eexd 工艺仪器， 

任何型号分析仪组合 

根据 Modbus 决定 

 

背光彩色 15 cm/6” LCD 

集成鼠标，屏显键盘 

查看和修改分析仪工作设定值。 

在文件上记录参数， 

并查看虚拟表格记录器分析仪诊断 

 

LAN，USB2 

 

CSV（逗号分隔变量文件）格式，便于导出为 

ExcelTM 

通过 LAN 实现的 OPC（工艺控制 OLE） 

嵌入式网页/供 PC 计算机访问的唯一 IP 地址 

100-280，50/60HZ 



采样系统 
室内单通道 镀锌钢板 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

室外单通道不锈钢外壳 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

两通道版本 

室内面板: 933 x 970 x 260 mm (W x H x D) 
36.7 x 38.1 x 10.2 inches (W x H x D) 

室外外壳: 1000 x 1050 x 312 mm (W x H x D) 
39.3 x 41.3 x 12.3 inches (W x H x D) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

          

 

 

 
    

安装时的最小间

隙 120 毫米（4.72

英寸） 

主设备 
245mm (9.65 in) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

通道1 
火焰消除器 
入口 1/4" NPT 凹形 

 
通道 1 
火焰消除器 
出口 1/4" NPT 凹形 

 
 
 

远程接口 

4 off M12 (1/2") 
间隙 

 
 
 
 
 
 
 

外壳通气 
火焰消除器 
1/4" NPT 凹形 
不要遮蔽 

 
通道2 
火焰消除器 
入口 1/4" NPT 凹形 

 
通道2 
火焰消除器 
出口1/4" NPT 凹形 

 
电缆管 
3 off M20 (ATEX) 
3 off 1/2" NPT (CSA) 

270mm (10.63 in) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
25癈 (77癋) 


